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%  Armstrong Kondenstoplar

Eneriji icin daha az 6deyin ve ¢cevreye duyarli olun .

Gergekten ¢ok agiktir ki , randimanh galisan bir
kondenstop enerji Israfini azaltir ve neticesinde siz
daha az yakit harcar ve zararli emisyonlari azaltirsiniz.
Sonug ; enerji tasarrufu ve daha temiz ve saglkh bir
cevredir .

Sirketlerin enerji ydnetimine yardimci olmak suretiyle ,
Armstrong kondenstoplari  paylastigimiz  dinyanin
korunmasinda da yardimci olmaktadir .

Bir kondenstop asindik¢a , randimanini kaybeder ve
enerjiyi I1sraf etmeye baslar. Ancak Armstrong ters
kovall kondenstoplari diger kondenstoplardan daha
uzun yillar verimli calismaya devam eder.

Bu kondenstoplar daha uzun sire randimanh galisirlar,
¢lnkl ters kovali kondenstopun ¢alisma sekli, bilinen
en guvenilir kondenstop ¢alisma prensibidir .

Acikcasi bir kondenstop ne kadar uzun sire randimanli
calisirsa, enerji 1srafini, tiketilen yakiti ve atmosfere
atilan kirletici maddeleri o oranda azaltir .

Bu , gcevremizin de kazanmasini saglayan her yoniyle
¢ok olumlu bir durumdur. Tesisinizde kaybettiginiz
enerjiyi tekrar geri getirmek buhar sisteminize, 6zellikle
kondenstoplariniza tekrar odaklanmakla baslayabilir.
Bagka bir deyisle : Kondenstoplarinizdan yola ¢cikmak
enerji icin daha az harcama yapmanin ve gevreye daha
fazla 6nem vermenin kolay bir yoludur .

Gunumuizde sirketler farkli arayiglara girmek yerine
enerji ve cevrenin daima tek bir misyon oldugunun
farkina varmaya basliyorlar .

Bir alanda yapilan bu kalite ydnetimi elbette diger
alanlari da etkileyecektir .
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Kondenstop Tanitim Tablosu
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Tablo 5 Armstrong Kondenstoplar

" Maks. i Maks. Baglanti capi
Sekil Tip vels | 820 | pasing | Maks. | Govde | yoqq Calisma — ~ .
6nii | Tipi | barg |Sicakhk| Malz. Basinci barg | 3 2 % 1
Mod. SH- 300 L
= Bimetalik ol
& 4 | R | w 400 | K.Gelk | SH-300 22 . . .
W Maks.Kap. *
2100 kg/h
Mod. AB- 3000 Disli
. Bimetalik Sox Pasl.
( | 4—I—> Fls ' 28 343 Celik AB-3000 22 . ° U]
o H| Maks.Kap. * 304L
2100 kg/h
Mod. AB- 600 L
Bimetalik SD(')?("
4—1—» Fls 41 400 C228 AB-600 41 . .
Maks.Kap. *
4000 kg/h
Mod. SH- 900 Disli
Bimetalik Sok. ASTM L=44 ¥
<—I—> Fls 62 482 A351 SH-900 . . .
Maks.Kap. * Gr.CF8M H=62 ¥
4990 kg/h
Seri SH-1500 Digli
Bimetalik Sok. ASTM 217
4_I_> 124 565 SH-1500 124 . .
% Maks. Kap. Fls Cer. Cl 2A
3180 kg/h *
% Calisma basing ve sicakligi segilen flansin sinifina bagli olarak sinirlanacaktire ¥ L=Dusuk Basing , H= Ylksek basing
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2 SH-300 Bimetalik Kondenstop
A Y Karbon Gelik
Armstrong’ 22 bar ‘a kadar basing ve 2 100 kg/h ‘e kadar kapasiteler igin
Boronize edilmis supap
Supap ve sit malzemesinin tel kesme problemi kondenstop ve vana
kullanicilar tarafindan iyi bilinmektedir. Tel kesme bimetalik
kondenstoplarda bimetalik elemanlarin ¢calismasindan ortaya ¢ikan
supap ve sitte gorulen 6zel bir problemdir.
o Tel kesme problemini ¢ézmek i¢in, yeni bir termo-kimyasal ylzey
cc islemi gelistiriimistir. Esas supap malzemesi islenebilir sertlestiriimis
krom celigidir.
Tanim

SH-300 kondenstop, farkli genlesme katsayilarina sahip iki
bimetalik eleman kullanarak sicaklik prensibine gére caligir.

Bu bimetalik elemanlara bagl mil, bir supabi agik veya kapall
pozisyona hareket ettirir.

Devreye alma sirasinda, kondenstop soguktur ve elemanlar
diizdlr ve supap tam agik pozisyondadir. Bu, hava ve
kondensin sistemden kolayca atilmasini saglar.

Standart calismada, supabin pozisyonu iki parametreye baglidir:
ilki, supabi agmaya galisacak olan basing ve ikincisi de,
elemanlarin konkav hale gelmesine ve supabin kapanmasina
neden olacak sicakliktir.

Kondens mevcut olmadiginda ve ayar sicakhgdina ulasildiginda,
elemanlarin uyguladigi kuvvet supabi tamamen kapayacak
kadar yiiksek olacaktir.

SH-300 kondenstop kendini degisen kosullara gére ayarlayabilir.
Cunki eger, basing ylkselirse daha yiiksek basing supap
Uzerinde ve ayni zamanda daha ylksek sicaklik bimetalik
elemanlar Gizerinde etki yapacaktir.

Maksimum Calisma Kosullan

Maksimum misaade edilebilir basing

(dizayn basinci): 32 bar @ 350°C
Maksimum calisma basinci : 22 bar

Maksimum kargi basing : Giris basincinin 99% ‘u

Baglantilar

Disli BSPT ve NPT, Soketli
Flansh DIN veya ANSI (kaynakl)

Malzemeler
Govde ve kapak: ASTM A105
Supap: Krom Celigi - 440C
Sit: Paslanmaz celik - 303, Boronize edilmis
Bimetalik elemanlar: Nikel kapli
Model no. SH-300
Boru Baglantilari 15-20-25
“ B * Yiksekligi (digli ve soketli) 115
“A” Yiksekligi (flangli PN40*) 115
” C “ Ugtan uca (digli ve soketli) 90 —90 —x
“ CC” Flanslar arasi (flangli PN40*) 150 — 150 — 160
“D “ Merkezden Uste 60
Agirlik (kg) (digli ve soketli) 1,9
Agirlik (kg) (flangh PN40*) 43-45-47

* Istek tizerine diger flang gaplari, basing siniflari ve flanglar arasi mesafeler temin
edilebilir. Tim gaplar PED (97/23/EC) y6netmeliginin 3.3 maddesine uygundur.
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Yuksek dayanimli malzeme atomlari termo-kimyasal olarak supaba
difizyonla kaplanmakta ve bdylece esas malzemede bir koruma
tabakasi olusturulmakta ve 1700 HV degerinde sertlik kazandiriimaktadir.
Bu yeni termo-kimyasal islem neticesinde, supabin yuzeyi flag buharina
donusen kondensin asidirici etkisine ylksek dayanim géstermektedir.
Armstrong bimetalik kondenstoplarin supap ve sit malzemesinin
asinmasindan dolay! arizalanma orani blyuk dlgtide azaltilmistir.

Spesifikasyon
Supabi boronize edilmis bimetalik kondenstop, tip :SH-300, karbon ¢elik.
Maksimum musaade edilebilir karsi basing giris basincinin %99 * udur .

Nasil siparis edilir ?
Asagidakileri tanimlayin :

* Model numarasi

« Baglanti capi ve tipi.

Tablo 37-2 Model SH-300 Kapasite
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